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Obtén el maximo rendimiento de tus inventarios de materia prima.
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Preferencias del programa
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'm' Preferencias

Exportacion de archivos Excel: seleccione la ruta para
la exportacion del archivo Excel, si se borra se
reestablecera al directorio de instalacion del programa.
Resultado de optimizacion en Pdf: seleccione la ruta
donde se guardaran los resultados de las optimizaciones
para acceder de forma manual.

Ruta de respaldo automatico: cada vez que se cierra el
programa se guardara un respaldo en esta ruta, puede
cambiarla si lo desea.

Exportacion de archivos Excel

r'-l:'-.-’-‘-rc:lﬂi'u'-:-s de Programa“CutOptiExport Excel

Resultado de optimizacion en Pdf

|N:\Archivos de Programa’ CutOpti\ExportPf

Ruta de respaldo automatico

|N:‘\.Pvrd1i1.rns de Programa‘CutOptiPathBack UpAuto

Abrir archiva Pdf de resulttados al finalizar la optimizacion.

Abrr nuta de resultados al finalizar la optimizacion.

Abrir archiva Excel al finalizar la exportacian.

[] Abrir nuta de exportacion del archivo Excel al finalizar la exportacin.

Realizar respaldo automatico al cemar programa.

[] Abrir respaldo al iniciar programa.

Mumero maximo de archivos de regpaldo
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Partes principales del programa

CutOpti -- BackUp_202

L E
Optimizador  Resultados

PP HS ¥ .

" Nuevo Abrir Guardar Arriba  Abajo

A
m m MNembre de la eptimizacion: Test_01
Pdf

Excel Optimizar |

Piezas €— Matetfia prima
. Longitud ) - ) . Longitud de Tipo de -
Cantidad - Referencia | Codigo de | Angulo Angulo Tipo de Codigo de material i . Descripcion
de pieza g_:rr?)leza de pieza material inicial final material fabrica {mm) material
»1 WO 5800 Oak Wood A" 1"
D! wom | 2 [s015 5300 Steel Square tube 2'x2"
2 6 1760 POO7 WO01 |~ | 45 90 Cak Wood %
3 2 450 PO WO01 |~ | 50 50 Qak Wood
4 5 800 TODE 5015 |~ |45 45 Steel
5 4 550 TOD2 S5M5 |~ |90 50 Steel
p Barras reutilizables
Cartidad de Longitud de ) . Tipo de
bama bama {mm) Codigo de material material

o

Toaldepiemsis

1. Cuadro de materia prima:
registre su materia prima, defina un cédigo de material, especifique la longitud de fabrica en mm, tipo de

materialy una descripcion de este si es necesario, este Ultimo no es obligatorio para el programa.
2. Cuadro de piezas:
registre las piezas del proyecto que desea optimizar.

3. Barrasreutilizables:
si tienes barras sobrantes de trabajos anteriores y desea utilizarlas nuevamente registralas aqui.

Configuracion:

CutOpti -- BackUp_202

Optimizador . Resuitados % Opciones de optimizacion e
Yy —
" Nuevo Abrir Guards & Temas » | | [ 0] espunte final gum)
Piezas Precisién
@ Lenguaje 3 (@]

| P Lon ® ®

O o

‘ Aceptar | ‘ Cancelar ‘
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Opciones de optimizacion:

Espesor de sierra: coloque aqui la medida de la ranura del corte de la sierra.

Despunte inicial y final: en ciertos casos las barras de fabrica se golpean en los extremos en el contenedor
durante el transporte, si este es su caso, coloque la medida en mm que desea descartar de los extremos.

5. Optimizar: presione este botén para proceder con la optimizacién de las piezas.

6. Barra de estado: Muestra la cantidad total de piezas del cuadro de piezas.

Menu desplegable

Piezas
Cantidad Igung'rtud Referencia | Codigo de | Angulo Angulo Tipo de
de pieza de pieza de pieza material inicial final material
(mm)
1 1 1200 POO3 Wo01 |~ | 30 50 Cak Wood
I+ Copi
3|2 R 1 |v|s0 30 Oak Wood
——  Pegar i
4 5 " 15 |~ |45 45 Steel
en Agregarfila -
B 4 o L 15 |~ |90 S0 Steel
1r Desplazar arriba -
o L
4L Desplazar abajo
¥ Eliminar

Seleccione la pieza que desea editar y haga click derecho para desplegar las siguientes opciones:
e Copiar: copia todo el contenido de la pieza (fila) para pegarla posteriormente.
e Pegar: seleccione la fila donde desea introducir la linea copiada, la linea a pegar se introducira en la
parte superior de la fila seleccionada.
Agregar fila: la fila nueva se agregara en la parte superior de la fila seleccionada.
Desplazar arriba: desplaza la fila seleccionada hacia arriba.
Desplazar abajo: desplaza la fila seleccionada hacia abajo.
Eliminar: elimina por completo la fila seleccionada.
Estas opciones descritas se pueden utilizar en los tres cuadros, piezas, materia primay barras reutilizables.
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Resultados de optimizacion

Después de haber terminado la optimizacién con éxito, el programa pasara a mostrar los resultados en la
pestafa de resultados en formato pdf.

CutOpti

L E
Optimizador

Resultados

Para poder ver los resultados en el visualizador de resultados debe tener instalado previamente “Acobat Reader
PDF” o “Acobrat Pro PDF”.

Espesor del corte de
la sierra. Nombre de optimizacion: test_02
> Espesor de sierra (mm): 3.00 mm
Unidad de medida: mm
Archivo: Optimizacion_test 02 20241227 _120634.pdf

DETALLES DE OPTIMIZACION

Nombre del archivo pdf de
la optimizacion

MATERIA PRIMA

Cant. de barras Codigo de material Tipo de material Longitud Cantidad de pieza

2 1X1X3/32 ACERO 5,800.00 29
Barras sobrantes de materia prima macién de las barras de
Cant. de barras Codigo de material Longitud materia prima requeridas
1 1X1X3/32 74.80 \ Informacién de piezas sobrantes
1 1X1X3/32 5,281.00 de las barras de materia prima

BARRAS REUTILIZABLES ~

Cant. de barras Codigo de material Longitud Cantidad de pieza Informacion de las barras

1 1X1X3/32 1.500.00 > reutilizables requeridas

1 1X1X3/32 1,500.00 2

1 1X1X3/32 1,500.00 2

1 1X1X3/32 1,500.00 2

1 1X1X3/32 3,200.00 9

1 1X1X3/32 3,200.00 9
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Barras sobrantes de reutilizables T~

Cant. de barras Codigo de material Longitud Informacion de piezas sobrantes
de las barras de las barras

1 1X1X3/32 42 .40 reutilizables

1 1X1X3/32 42.40

1 1X1X3/32 4240

1 TX1X3/32 42.40

1 1X1X3/32 15.80 D'etalles para el corte de'l'as
piezas en las barras reutilizables.

1 TX1X3/32 15.80

1 1X1X3/32 15.80

CORTE DE BARRAS REUTILIZABLES

Barra N°: 1 Codigo de material: 1X1X3/32 Longitud: 1,500.00
Cantidad de pieza: 2, Longitud de sobrante: 42.40

Referencia de pieza  Cantidad Longitud Angulo inicial Pieza Angulo final Contraol
C5PH 1 800.80 90° | | 90° L]
C3PH 1 650.80 90° | | 90° L]

Detalles para el corte de las piezas

/ en las barras de materia prima

CORTE DE BARRAS DE MATERIA PRIMA

Barra N°: 1 Codigo de material: 1X1X3/32 Longitud: 5800

Cantidad de pieza: 26, Longitud de sobrante: 74.80
Despunte inicial (mm): 0.00, Despunte final (mm): 0.00

Referencia de pieza Cantidad Longitud Angulo inicial Pieza Angulo final Control
C4pv 1 350.80 90° | | 90° L]
C5PV 4 350.80 90° | | 90° L]
C1PH 4 250.80 90° | | 90° []
PROF 17 170.00 90° | | 90° []
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No funciona la seccion de resultados

# Cut-Opti - O X
Optimizer | Result i
esults x i
A
B @ E ﬁ @ x h n}l m Optimization name: I—|/
New  Open Save Up  Down Excel | Pdf Optimize |
Parts Rlaw material
Part . . . Factory length . - Ll
Part Part Material - Material
| qjanl I‘eng3h re?ereﬂce COd:na Initial angle  Final anle t'meenna Material code fmm) Material type Description

Si en la seccidon de resultados no aparece la informacion de la optimizacién, puedes acceder directamente al
directorio de exportacidn haciendo clic en el botdn “PDF” ubicado en la parte superior derecha. En este
directorio encontraras los resultados guardados en formato PDF.
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Importar

Importacion desde Excel (.xlsx, x1, xlsm)

CutOpti -- BrckUp_20241220_131035xml

Archivo

B MNuevo

Abrir " J"L x'

I@ Arriba  Abajo

E Guardar /
jcdl

| =

-

d el

Importar 5 Desde Excel RT
Desde TXT 1

Bxportar ' POO7  |woor |v|.

PO W01 |~

Imprimir
S

P -
L 17 Preferencias T006 S015 |

TO02 sMs |~

Salir et

L

| | |

Seleccione esta opcidn para importar (introducir) la informacién desde un archivo de Excel. Para cumplir con una
importacién exitosa, las hojas del archivo de Excel deben tener un formato especifico.

Formato del archivo de Excel

x Autoguardado . E‘ Lf) - o Pruebalmpor‘tacion..‘ -

Archivo Inicio Insertar  Disposicidn de pagina  Férmulas Datos Revisar Vista Ayuda  Acrobat  QuickBooks

o [ ==(J® omuocndcond - | v~ | 3 - 27+ o}
e = _ m]m} O
N K 5§ ~ | A A 5| - g ~ 94 om @ Dar formato como tabla ~ ¥ Eliminar ~ ~ ,D = Complementos | Analizar
v| D A~ E|'9/v <0 - [ Estilos de celda ~ B Formato ~ &~ datos
Portapapeles & Fuente Alineacion & MNumero & Estilos Celdas Edician Complementos

Cantidad Longitud Referencia de pieza Codigo de material Angulo Inicial Angulo Final Tipo de material
1 2979 V1-P1 1015A COBRE

1483 V2-P3 1015A

1966 V1-P7 9014

2210 V3-PB 1015A

3158 .
2418 Nombre de las hojas de

2941 trabajo

i

listo TP Accesibilidau. iviw wunedo
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Nombre de las hojas de trabajo:

01: “Cuadro de piezas”, esta hoja contendra las filas que se introduciran en el cuadro de piezas de Cut-Opti.

02: “Cuadro de materia prima”, esta hoja contendra las filas que se introduciran en el cuadro de materia prima
de Cut-Opti.

03: “Barras reutilizables”, esta hoja contendra las filas que se introduciran en el cuadro de barras reutilizables
de Cut-Opti.

Nota: Asigne el nombre de las hojas de trabajo como se muestran en la imagen de arriba, 01, 02 y 03. Si coloca
un nombre distinto se mostrara un error de importacion.

Orden de las columnas
Hoja de trabajo 01 / “Cuadro de piezas”

x Autoguardado . E‘ Lf) - o Pruebalmpor‘tacion..‘ -

Archive Inicio Insertar  Disposicién de pagina  Férmulas Datos Revisar Vista Ayuda  Acrobat  QuickBooks
1 %% m Formato condicional ~ Insertar ~ Z ~ Qv ~ [@}

—_— _ m]m} O

= = g ~ % Qoo @ Dar formato como tabla ~ ES Eliminar ~ ~ }3 ~ FerrEaes | AT

6 S0 [ Estilos de celda ~ @ Formatao ~ ‘} = datos

Alineacion ] MNamero ] Estilos Celdas Edician Complementos

Longitud Referencia de pieza Codigo de material Angulo Inicial Angulo Final Tipo de material
2979 V1-P1 1015A 45 45 COBRE
1483 T L 45

1966 V1-p7 3014 45 30
2210 V3-P8 1015A 30 30
3158 V2-P5 9014 30 30
2418 V1-P3 3716
2941 VI-P10 Es obligatorio colocar el

1051 V4-P1 encabezado de las columnas
1197 Ve-P9

Listo ft.-AccesibiIidad: todo correcto

El orden de las columnas de ser exactamente igual al que se muestra en laimagen de arriba.
Es obligatorio colocar el titulo de encabezado de cada columna, no es obligatorio que el nombre de la columna
sea idéntico al de laimagen.
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Hoja de trabajo 02 / “Cuadro de materia prima”

x Autoguardado . E‘ Lf) - ~ Pruebalmpor‘tacion... -

Archive Inicie Insertar  Disposicién de pagina  Férmulas Datos Revisar Vista Ayuda  Acrobat  QuickBooks

flj 'x' = =] R Formato condicional ~ Insertar ~ 3o~ Qv = [®}
o av : _ ]| Cris

E@ - N K 5 ~ | A A - Eg v 9% o0 | [ Darformato como tabla ~ % Eliminar  ~ - p - Gl | Al
== | L G0 58 [ Estilos de celda ~ @ Formato ~ 0 - datos

Portapapeles = Alineacion & Mimero & Estilos Celdas Edicion Complementos

Pegar

] Codigo de material Longitud de fabrica (mm) Tipo de material Descripcion
1015A 5800 ACERO MARCO
9014 5800 MADERA VENTANA
3716 5800 Teflon Buje
8015 5800 ACERO
0741C 5800 ACERO
2783 5800 ACERO

Es obligatorio colocar el
encabezado de las columnas

Listo ﬁ.-Accesibilidad: todo correcto

El orden de las columnas de ser exactamente igual al que se muestra en la imagen de arriba.
Es obligatorio colocar el titulo de encabezado de cada columna, no es obligatorio que el nombre de la columna
sea idéntico al de laimagen.

Hoja de trabajo 03 / “Cuadro de barras reutilizables”

x Autoguardado . E‘ Lf) - o Pruebalmpor‘tacion... -

Archivo Inicio Insertar  Disposicion de pagina  Férmulas Datos Revisar Vista Ayuda  Acrobat  QuickBooks

= = |:J gg FEH Formato condicional ~ Insertar ~ -~ g? -
= = o _ m]m| LS
= - g ~ 9% om @ Dar formato como tabla ~ T Eliminar ~ = }3 = Complementos | Analizar
| '?/ e ‘EH _'EH E Estilos de celda ~ @ Formato ~ 0 = datos

Alineacion & Mumero & Estilos Celdas Edicion Complementos

Cantidad de barra Longitud de barra (mm) Codigo de material Tipo de material
T To00 TeTTon
2 4200 ACERO
5 2500

Es obligatorio colocar el
encabezado de las columnas

Listo ff.-Accesibilidad: todo correcto
El orden de las columnas de ser exactamente igual al que se muestra en laimagen de arriba.
Es obligatorio colocar el titulo de encabezado de cada columna, no es obligatorio que el nombre de la columna
sea idéntico al de laimagen.
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Nota: Puede omitir (descartar) de colocar la hoja “02”, el programa automaticamente creard los cédigos de
materia prima con la informacién del cuadro de piezas y barras reutilizables, en este caso la longitud de fabrica
que se asignara por defecto serda de 5800 mm, una vez realizada la importacién cambiela de ser necesario.

Importacion desde archivo de texto .txt

Archive A3 : guracén (| Ayuda Seleccione esta opcién para importar (introducir) la informacién
Nuevo desde un archivo de texto “.txt”. Para cumplir con una importacién
Abrir ;'ml':a ;baj: X T exitosa, el contenido del archivo debe cumplir con un determinado
Guardar | formato.

';_': Referencia | Codigo de

Importar 3 de pieza material /
Exportar D Formato Excel
v
Formato TXT

~

W® EFE

Imprimir

Preferencias

Salir

Formato del contenido del archivo .txt

01 — Cuadro de piezas: significa que las
Exportacion 01.4xt X siguientes lineas contiene la informacion
[ Il que se agregara al cuadro de piezas.

50, , ACERO
90,ACERO
90,ACERO

0,ACERO
0, ACERO
90, ACERO
0,ACERO

, ACERO
0,ACERO

50, 90, ACERO

50,90, ACERO

90, 90, ACERO

-

-

-

-

-

-

-

-

=
=
-
-
-
4,
B
B
B
B
B

02 — Cuadro de materia prima: significa que
5300 . ACERO las siguientes lineas contiene la informacion
! d que se agregara al cuadro de materia prima.
Madera,
03 — Cuadro de barras reutilizables: significa
que las siguientes lineas contiene la
informacion que se agregara al cuadro de
barras reutilizables.

Importante:
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e Esobligatorio colocar los numeros de indices, 01, 02 y 03 en la parte superior, no coloque otro nimero.

e Losindices pueden estar en cualquier orden con sus respectivos contenidos después del indice.

Es obligatorio colocar siempre la informacién para la materia prima comprendida por el indice 02.

Puede importar cuadro de piezas (01) y materia prima (02), sin reutilizables (03).

Puede importar cuadro de barras reutilizables (03) y materia prima (02), sin cuadro de piezas (01).

Puede importar cuadro materia prima (02), sin cuadro de piezas (01) y cuadro de barras reutilizables (03).

01: cuadro de piezas, orden del contenido
Tipo de material

Longitud de piezas Codigo de material

Clpv,1X1X3/32,90,90,ACERO

Referencia de Angulo inicial y final

Cantidad de piezas  jg;55 respectivamente

02: cuadro de materia prima, orden del contenido

Cdédigo de material Tipo de material

_]. i' i :':'I| || | -E_.II-'I-I_I‘EF.'.] r-| .—-I ,-.I ,_.I "‘|

Longitud de fabrica Descripcion, “no es obligatorio”

De no colocar la “descripcién” de toda
manera debe colocar la coma después del
“Tipo de material”

03: cuadro de barras reutilizables, orden del contenido

Cantidad de barras jCédigo de material

,1X1%X3/32,ACERO

Longitud de barra Tipo de material

Nota: El separador de informacién es el caracter (, ) — coma, no utilice otro separador ni tabulacién.
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Exportar

% Abrir ﬁ @ x'
H

firriba Abajo
Guardar
—_——— Referencia Codigo
g de pieza e
m Importar 4 P material
[ I
r Formato Excel

Exportar 3

Formato TXT

IE —_—
@ Imprimir

[{R}J Preferencias

(\r/ Salir

Seleccione esta opcién para exportar la informacién a un archivo de Excel o txt.

Pagina 14 de 15 CU"'Opﬁ@



Registrar licencia

CutOpti
S Q Ayuda
Optimizador  Besultados ej

Acerca de

A= R P

Mueve Abrir Guardar Arriba  Abajo

Piezas % Registrar licencia
i,
) Longitud .
Cantidad - Referencia odigo de hgula
depieza | 9P | dopiers | materal | inicial Angulo final
{mm}
[ 1 [

\b Registro de licencia

Asegurese de estar conectado a internet para registrar la licencia.

Mo se recomienda usar servicios de VPN durante el registro, puede producir error
en el tiempo de vigencia de la licencia, si utiliza una VPN desactivela y proceda
con el registro de la licencia con una conexidn normal a internet.

Email

i ULLEASESE )
00IIlo
Cadigo de serie

| (=
o

Introduzca el email que registro para la compra de la licencia y el cédigo de serie que se le envid a su correo
electronico.
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